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CARACTERISTICAS CONSTRUCTIVAS

Cuerpo de acero inoxidable AlSI 316
Boquillade latén

OPCIONAL

Conexion de entrada embridada (UNI/DIN, ANSI/ASA)

Dimensiones en mm
Dimensions arein mm

CONSTRUCTION FEATURES

Body: AlSI 316 stainless steel
Nozzes; brass

OPTIONAL
UNI / DIN, ANS / ASA flanged inlet connection

MODELO PRESION DE TRABAJO CAUDAL RELACION DE EXPANSION PESO
MODEL WORKING PRESSURE FLOW RATE EXPANS ON RATIO WEIGHT
I/min —5 bar 5 bar ¥ Kg
GK - 100 3+8 82 630:1 15

@ Prueba gjecutadaa 20 °C sin viento. Larelacion de  @: Test executed at 20°C , windless. The epansion ratio
expansion depende ddl tipo de concentrado de

espuma.

@ Se recomienda alimentar € generador de espuma

con aire limpio, (consultar la hoja de Datos

Técnicos de la espuma utilizada).
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depending on foam concentrate type.

@: We suggest to supply the foam generator with fresh air.
(consult the foam technical data.)
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