Generador deespuma Mod.
dealtaexpansgon GAE
High expansion foam generator 250 - 400

* CERTIHCADO DE PRUEBASDE FUEGO CON

PRESENCIA DEHUMOPOR CN.PP. (Franda)
1918~

* ARE TEST REFORT WITH
PRESENCE OF SMOKE BY CN.PP. (Frane)
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Dimensiones en mm
Dimensions arein mm
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CARACTERISTICAS CONSTRUCTIVAS

Cuerpo de acero inoxidable AlSI 316

EXPANSION RATIO

Conexion de entrada de agua de acero a carbono
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(*) RELACION DE EXPANSION
EXPANSION RATIO

Vmin 346 378 395 424 455
CONSTRUCTION FEATURES

Body: AlSI 316 stainless steel
Water inlet connection: carbon steel red epoxy

protegida con pintura epoxidicaroja (RAL 3000) painted (RAL 3000)
Boquillade latén Nozzes: brass
OPCIONAL OPTIONAL
Conexion de entrada galvanizada Zinc plated inlet connection
Conexion de entrada de acero inox. AlS| 304/A1SI 316 - AlS 314/ AlS 316 stainless steel inlet connection
Conexién de entrada embridada (UNI/DIN, ANSI/ASA) - UNI/DIN, ANS / ASA flanged inlet connection
MODELO CAUDAL RELACION DE EXPANSION PESO
MODEL FLOW RATE EXPANS ON RATIO WEIGHT
|/min — 4 bar 4 bar V@ Kg
GAE - 250 233 816:1 58
GAE - 400 378 820:1 59

@ Prueba gjecutada a 20 °C sin viento. Larelacion de

expansion depende del tipo de concentrado de
espuma.

@ Se recomienda alimentar € generador de espuma

con aire limpio, (consultar la hoja de Datos
Técnicos de la espuma utilizada).
O = Caudal nominal.

@) Test executed at 20°C , windless. The epansion ratio
depending on foam concentrate type.

@: We suggest to supply the foam generator with fresh air.
(consult the foam technical data.)

O = Nominal flow rate.
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